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Vermuntilan kyldssd Raumalla viljaa viljeleva Ti-
mo Tapani kyllastyi kylvoongelmiin, jotka ai-
heuttaa seudulle tyypillinen hyvin kevyt maalaji.
Pitkdjanteisen tuotekehityksen tuloksena syntyi
totutusta poikkeava kylvolannoitin.

M Juho Vanhakartano

Kynnon vaihto kevytmuokkauk-
seen on jokseenkin ongelmallista
kaikkein keveimmilld maalajeilla,
silld olki ei sekoitu maahan, vaan
tukkii kylvokoneen vantaiston.
Samalla maamassa alkaa kulkea
vantaiden edessd, jolloin kylvo-
koneesta syntyy hetkessd maan-
siirtokone.

Avara, ilman muokkaria toimi-
va suorakylvékone toimii jossain
miidrin nidissdkin olosuhteissa,
mutta koneiden hinnat ovat liian
kovia pientilallisille.

Suksikylvokone ja erikoisvannas
Tapanin rakentama kone perustuu
kolmimetriseen Tumen valmista-
maan hinattavaan kylvolannoit-
timeen, jonka vantaisto on vaih-
dettu nurmen suorakylvokoneista
tuttuun suksiratkaisuun. Jokaisel-
la suksella on oma hydraulisylin-
terinsid jakamassa koneen painon
tasaisesti pellon pinnanmuotojen
mukaisesti. Suksessa on sekd sie-
men- ettd lannoitevantaita. Van-
taat ovat luonnollisesti keskendin
erilaiset, jotta lannoite saadaan si-
joitettua siementd syvemmille.

A Suksikylvékone on tavallisesta poikkeava naky. Alkuperiisesté Tu-
men kylvélannoittimesta on jljella enaa sailiét ja syottolaitteet.

Kylvettiessd koko koneen pai-
no on suksien varassa, pyorit ovat
vain kuljetusta varten. Tarvittaessa
konetta voidaan toki kevittda ren-
kaiden varaan. Periaatteessa suk-
sen leveys voisi olla jokin muukin.
Teoriassa oikein tasaisilla pelloil-
la kaikki vantaat voisivat olla yh-
dessi koneen levyisessd suksessa,
mutta niin tasaista peltoa ei taida
Suomesta loytyakkidn, ettd rat-
kaisu olisi optimaalinen, toteaa
Tapani. Kun halutaan pitda rivi-
vilit perinteisend, riippuu yhdessi
suksessa olevien vantaiden maira
luonnollisesti suksen leveydesti.
Tapanin koneessa jako oli sellai-
nen, ettd suksea kohti tuli kolme
vannasta.

Vantaaseen on kokeiltu eri
muotoja ja materiaaleja vuosien
kuluessa. Terdksestd hitsaamalla

kasattujen versioiden ongelmana
oli heikko kulutuskestivyys. Vii-
meisin versio on tehty valamalla
erikoiskovasta seosmetallista pai-
kallisella Karhuvalu-valimolla.
Pitkdn kehitystyon ansiosta van-
taan muoto on hioutunut sellai-
seksi, ettd sen vaihtaminen on var-
sin helppoa. Vannas pujotetaan
suksen pohjassa olevasta reidsti ja
kddnnetddn paikalleen. Koko ke-
hitysprosessiin on mennyt viitisen
vuotta, Tapani toteaa.

Suksi ja vantaisto ovat selvisti
toimivat, sillé esitellyt oraat, seki
kynnetylle maalle ettd lautasies-
tetylle maalle kylvetyt, olivat tou-
kokuun lopulla hyvissi kasvussa.
Karhuvalu-valimolla on vantaista
valmiit mallit. Jos kiinnostunei-
ta ilmenee, niiden teettiminen on
helppoa. B
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A Vantaat asettuvat suksen pohjaan. Lannoitevantaat ovat korkeam-
mat, joten ne sijoittavat lannoitteen siementa syvemmalle sijoituslan-
noituksen oppien mukaan.

A Jokaiselle sukselle on oma hydraulisylinterinsé, joilla tasataan
suksien kulku pellon pinnan mukaan ja hoidetaan samalla myd&s ko-
neen painatus.

A Vantaan ylareunassa nakyva levy jaa suksen pohjan ylapuolelle ja
loppu vantaasta alapuolelle. Siemen tai lannoite pudotetaan putkesta
vantaan takasiipien valiin.
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Karhuvalu Oy

Karhuvalu Oy on Raumal-
la toimiva yksittiis- ja pien-
sarjatuotantoon erikoistunut
valimo. Valimon juuret ovat
porissa, jossa sen edeltdji pe-
rustettiin 1947. Vuonna 2003
litketoiminta siirtyi uusille
omistajille ja tuotantolaitos
siirrettiin Raumalle. Erikois-
osaamisena ovat painelaite-
direktiivien alaiset valutyot
sekd sdhko- ja laivateollisuu-
den osat.

Myos valukappaleiden jat-
kojalostus ja koneistus kuu-
luvat toimenkuvaan. Karhu-
valu pystyy valamaan puh-
dasta kuparia, kupariseoksia,
teridksid, valurautaa, pallogra-
fiittirautaa, alumiiniseoksia ja
sinkkid.

Lisdtietoja yrityksestd 16y-
tyy osoitteesta:
http://www.karhuvalu.fi/

=» Rekan tayttdminen onnistuu nain varustetulla tyhjennysputkella yhdel-
takin miehelta. Putkea voi kdantaa sivusuunnassa, seka nostaa ja laskea
tarpeen mukaan. Naruista vetamalla voi avata ja sulkea viljan tulon.

¥ Hakkeen rumpukuivain syntyi, kun kuivaukseen ennen kéaytetty sahko-
puhallin vei turhan paljon s&hk6a ja kuivatti tehokkaasti vain pintakerrok-
sen. Rumpukuivaimen ideana on vaihtaa kuivuvaa pintakerrosta jatku-
vasti rummun pyérimisliikkkeen avulla. Rumpua pyorittaa 200 Watin séh-
kémoottori ja aurinkovoima on ilmaista. Aurinkoisella s&élla satsi kuivuu
noin parissa viikossa. Pienin silppu paasee valumaan rummusta ulos, ta-
sakokoistaen nain jaljelle jaavaa osuutta. Pikkusilpulle on suunnitteilla
kerayskaukalo. Timo tapani suunnittelee piensilpusta myés pelletin kor-
viketta, jolloin hinta voisi olla parempi.




