88 [YRITYSTOIMINTA

NRO 16 12.11.2009 koneviesti

Ahjoco Oy

Nakkilalainen Ahjoco
Oy on koko historiansa
ajan ollut tekemisissa
nesteiden kanssa. Vilje-
lijoille ja urakoitsijoille
tutuinta osaamista ovat
Kasi-kasvinsuojelu-
ruiskut. Mutta yrityksen
erikoisraataloidyt
tuotteet ovat kiytossa
niin lentokenttien
mustan jddn poistossa
kuin rautateiden varsien
torjuntaruiskutuksissa.

M Visa Vikuna

Ahjocon historia alkoi syyskuun
14. pdivd vuonna 1987, kun EHO-
Kone oli lopettanut kasvinsuojelu-
ruiskujen valmistuksen konkurs-
sin my6td. Ehon suunnittelupaal-
likko Jukka Paavola ja talouspail-
likko Timo Koivisto nakivit tilai-
suuden tuleen, ja jatkoivat tyotd
ruiskujen parissa. Nimi Ahjoco
tulee siitd, kun Pertti Ahjolahti,
lempinimeltddn Ahjo, oli neuvot-
telemassa kauppoja EHO:n kon-
kurssipesin ja uuden perustetta-
van yhtion vililld. Siind joku sitten
kyseli ettd onko nimi Ahjo, eli Ah-
joko se mies on —ja siindhén se fir-
man nimi tuli.

Oma tuote turvallinen

Alussa Ahjoco teki jonkin verran
alihankintatoitd toisille yrityksille,
mutta varsin pian yrityksessi kes-
kityttiin nesteen kisittelyyn ja eri-
toten ruiskutustekniikkaan. Myos
peittauslaitteet ja puimuriruiskut
kuuluvat tuotanto-ohjelmaan. Rei-
lun miljoonan euron liikevaihtoa
pyorittivissd yrityksessd on toissd
kahdeksan henked. Tdmén lisdksi
Ahjoco ostaa ldhialueen pienilti ko-
neistamoilta erilaisia osakokonai-
suuksia.

Kasi-ruiskut menevit etupdissi
Y-Maatalouden kautta loppukéyt-
téjille. Voyrin Kone ja Traktori on
toinen merkittiva jalleenmyyja.

A Suuri askel ruiskun kaytettiavyyden parantumisessa tehtiin, kun imupuolen suodattimet tulivat kayttoon,
nayttaa Jukka Paavola.

A Puolihydrauliset pumput ovat Kasi-ruiskujen sydan. Pumpun kalvoa liikuttaa 6ljy mekaanisen tangon
asemasta, mika liséa kalvojen kestoikaa huomattavasti.
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Jukka Paavolan mukaan Kasi-
ruiskujen suunnittelussa on ldh-
detty suomalaisen kiyttdjin vaa-
timuksista. Materiaalivalinnoissa
on otettu Suomen kovat olot huo-
mioon. Metalliosat hiekkapuhal-
letaan ja maalataan lohkeamatto-
malla uretaanimaalilla ennen ruis-
kun kasaamista. Omaa suunnitte-
lua ja kotimaista valmistetta olevat
torjunta-aine- ja puhdasvesisiilié
kestévit taatusti syopymistd ja sel-
laisia pakkasia, joita endi ei taida
edes tullakaan.

Pumppu on ruiskun sydéan
Kasi-ruiskujen pumppuina on ita-
lialainen Annovi Reverberi, jota
on tehty jo ldhes viidenkymmenen
vuoden ajan ja joita vieddin yli 70
maahan. Ruiskuissa kiytettidvit
AR-70-560 -sarjan 20 barin pum-
put ovat niin sanottua puolihyd-
raulityyppisig, eli niissd pumppaa-
vaa kalvoa liikuttaa 6ljy mekaani-
sen tangon asemasta. Télld mene-
telmalld kalvojen kestoikd on huo-
mattavasti pitempi.

Pumppuja on kolme kokoa
115-250 litran minuuttituotolla.
Pienimmadssd pumpussa on kol-
me kalvoa, keskimmadisessd, 160
litraa tuottavassa nelji ja suurim-
massa pumpussa kalvoja on peri-
ti kuusi. Ahjocon valikoimissa on
yhé varaosia ja vaihtopumppuja
my6s EHO:n valmistamiin ruis-
kuihin. Jukka Paavola pitdi asiak-
kaiden hyvii palvelemista avain-
asiana, vaikka kaikki toiminnan
osa-alueet eivit niin hyvia bisnes-
td olisikaan. Vanhojen ruiskujen
varaosapuoli ei ehkd tdytd uusien
liiketaloudellisten trendien kier-
tonopeusvaatimuksia, mutta mi-
tés siitd. Tyytyviiset asiakkaat ovat
tarkeitd.

Saadot ja suuttimet

Kasin suuttimet ovat yksi- tai kol-
mikarkisid ja niissda kovia iskuja
kestdva uiva kiinnitys. Tdma kiin-
nitystapa mahdollistaa suutinjaon
helpon muuttamisen. Suutinkér-
jet valitaan kdyttokohteen ja ha-
lutun pisarakoon mukaan. Kasin
valikoimassa on kymmenen eri-
laista suutinkirked, joiden valmis-
tusmateriaalina on messinki, po-

A Varaosia ja kokonaisia vaihtopumppuja 16ytyy myds vanhoihin

ruiskuihin.

:

A Kaikki metalliosat joko sinkitaan tai maalataan uretaanimaalilla
korroosion estamiseksi ja puhtaanapidon helpottamiseksi.

lymeerimuovi, ruostumaton te-
ris, karkaistu ruostumaton teris
tai keraami.

Sddtolaitteina on valittavana
manuaalinen, sihkdtoiminen tai
automatiikka, joka painetta ja
ajonopeutta tarkkailemalla pitdd

ruiskutettavan méairin hehtaarille
annetussa arvossa. Jos poikkeama
jostain syystd tulee, ruisku halyt-
tdd ennen kuin vahinkoa on ehti-
nyt tapahtua.

Jukka Paavola kertoo uuden sii-
toelektroniikan tulleen nopeasti

suosituksi sen tarkkuuden ja help-
pokiyttoisyyden takia. Toinen syy
automatiikan lisd4dntymiseen on
varmasti ruiskujen koon kasva-
minen. Isojen hinattavien ruisku-
jen hallinnassa automatiikka lisad
tarkkuutta ja tehokkuutta.

Lisaa leveytta

Ahjocon suosituin ruisku on pit-
kédn ollut 12 metrin tyoleveydelld
ja kolmi- tai nelikalvoisella pum-
pulla varustettu nostolaitemalli.
Viime vuonna 15-16-metrinen
kuitenkin nousi suosituimmaksi
malliksi. Kaiken kaikkiaan maata-
louteen valmistetaan ruiskuja 150
kappaletta/vuosi, joista yhi suo-
sitummaksi tulevia hinattavia on
noin 25 kappaletta. Paavolan mu-
kaan tehtaan tilat asettavat rajoi-
tuksen hinattavien ruiskujen val-
mistukseen. Kun tyo6leveys on jo-
ko 16 tai 21 metrid, ruiskun ko-
koamisvaiheessa isokin halli alkaa
kayd4 ahtaaksi.

Ruiskujen kehitystyosta Jukalla
on muistissa monta parannusta,
joista tirkeimpdni oli painepuo-
len suodattimen tulo ruiskuihin.
Téama lisési tarkkuutta ja turvalli-
suuttakin, kun ruisku pelasi odo-
tusten mukaan.

Toinen iso asia, jossa kaikki voit-
tivat, oli ruiskujen testaus. Hyvin
organisoitujen testausten myotd
ruiskutustarkkuus parani, viljeli-
jit oppivat sddtdmadidn ruiskujaan
tarkemmin ja ruiskujen valmista-
jat saivat ajantasaista tietoa ruis-
kujen kunnosta ja eritoten ongel-
makohdista. Tippumisenestovent-
tiilit ja painemittareiden parantu-
minen olivat hyvid askeleita ruis-
kurintamalla.

Loppuun Jukka Paavola muis-
taa jutun tuohtuneesta asiakkaas-
ta, joka vuosia sitten soitti ja va-
litti paineen vaihtelusta. Joskus
painetta tulee ja joskus ei. Jukka
siitd kyseleméin, etté oletko luke-
nut kidyttoohjekirjan vianetsinti-
kohtaa. Tdhin kayttdja kysyi, et-
td minka kirjan. Lopputulema oli
se, ettd kdyttoohjekirja oli unoh-
tunut sisille sdilioon ja sielld lillu-
essaan seilasi imuaukon vaiheilla
aiheuttaen ohimenevid paineen-
vaihtelua. W



