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Konepaja E. Virtanen Oy 50 vuotta

Levyleikkureita ja sarmays-
koneita Jokioisista

Pienestd aloittanut
Konepaja E. Virtanen
Oy tyollistad yhdessi
rinnakkaisyhtionsa
kanssa 26 tyontekijaa.
Viljasiilojen luukuista
alkanut valmistus
keskittyy nykyisin
levyleikkureihin ja
sdrmdyspuristimiin.

W Matti Varri

Konepaja E. Virtanen Oy:n val-
mistaa Jokioisilla levyleikkureita
ja sirmdyspuristimia sekd niihin \
tyokaluja ja terid. Lisdksi yrityksel- Konepaja E. Virtanen Oy:n teollisuushallit
td onnistuu maatalouskoneteolli- sijaitsevat Jokioisissa. Hallituksen puheen-
suuden alihankintaty®t, aarpora- johtaja Ean Virtanen esittelee.
us, jyrsintd, hionta ja raaka-aine- :
kauppa seki rinnakkaisyhtié Fix-
tool Oy:n cnc-koneistustyot.

Yrittdjd Eino Virtanen aloitti
koneiden korjauksen Forssan Koi-
jarvelld vuonna 1961. Alkuperii-
nen tyétila oli kooltaan 100 m?
Neljin toimintavuoden jilkeen
toimitilojen koko kasvatettiin kol-
minkertaiseksi ja yritykseen pal-
kattiin ensimmidiset tyontekijit.
Samalla alkoi teollinen tuotanto.

Yrityksen ensimmadinen tuote
oli puuvalmisteisten viljasiilojen
pohjasuppiloiden metalliluukut.
Pian tuotantoon tulivat myos sii-
losuppilot ja varsinaiset viljasiilot.
Alussa tuotannossa oli myos kak-
sisiipisten traktoriaurojen kolmas
siipi. Lisésiipi kasvatti kynnon tyo-
leveyden avo-ojan reunaan ulottu-
vaksi.

Pajalla valmistettiin myos van-
hoista kuorma-autojen alustois-
ta vetdvid traktorin peridvaunuja

ja niihin kippilavoja. Ensin kipit : i Yrityksen paatuotteita ovat jyhkeat levy-
olivat mekaanisia hammasratas- | . i leikkurit ja sirmayspuristimet seka tilaus-
kippeji, mutta myohemmin kipit { = - t6inéa tehtéavat erikoispuristimet. Vuosittain
muuttuivat hydrauliikalla toimi- o ; naita valmistetaan 25-30 kappaletta.

viksi.
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1960-luvun puolivilissi kone-
pajan tuotantoon tuli traktorei-
den ohjaamot, joista ensimmai-
set valmistettiin yksityiselle ko-
neyrittdjille. Tieto ohjaamoiden
valmistuksesta kantautui myos
Suomen Maanviljelijdin Kaup-
paan (SMK), joka tiedusteli, voisi-
ko Virtanen valmistaa ohjaamoi-
ta SMK:n myymiin traktoreihin.
Ohjaamoita valmistettiin SMK:lle
ja my6hemmin myds Rotaattorille
15 vuoden ajan.

Viljasiilojen pohjasuppiloiden
valmistus antoi vuonna 1965 Vir-
taselle kipindn suunnitella ja val-
mistaa oma sdarmdayspuristin. Tu-
loksena suppiloiden valmistus no-
peutui huimasti, minka innoitta-
mana alkoi sirmdyspuristimien
jatkokehitys ja my6hemmin myds
teollinen tuotanto. Ensimmadinen
100 tonnin sdrmdyspuristin on
edelleenkin kiytossa.

Lihes samaan aikaan sdrméiys-
puristimen suunnittelun kanssa
alkoi myos peltileikkurin suun-
nittelutyo.

Koijarvi kdy liian pieneksi
Toiminnan jatkuva kasvu teki Koi-
jarven toimitiloista ahtaat. Ongel-

A Tama kasikayttdinen mankeli” on valmistettu omassa pajassa jo
kymmenia vuosia sitten, joskin siihen on myéhemmalla ialla asennettu
sahkémoottori ja "Mersun” vaihdelaatikko. Kone toimii edelleen.

mia oli myos sihkon saannissa:
jannitteen jatkuva heilahtelu ja ja-
kelun katkonaisuus tekivit tuotan-
nosta epavarmaa.

Niinpd Virtanen osti vuonna
1968 Forssan kaupungilta 6000
nelién teollisuustontin ja raken-
nutti tontille 750-nelidisen teol-

lisuushallin. Forssaan muuton
myotd yritys muutti nimensd
Konepaja E. Virtaseksi.

Kymmenen vuotta Forssaan
muuton jilkeen tilaa kasvatettiin
kahdessa erissi jopa 3500 neliolla.
Tuolloin yrityksessd toimi jo lihes
40 tyontekijaa.

Vuonna 1985 yrityksen yhtey-
teen perustettiin cnc-koneistuk-
seen keskittyvd rinnakkaisyhtio
Fixtool Oy. Nykyisin Fixtool on
kokonaan Virtasen perheen omis-
tuksessa.

Vuonna 1989 yritystoimin-
ta siirrettiin Forssasta Jokioisiin,
Lounaissepdt Oy:n hallitsemaan
kiinteistoon. Lounaisseppien osa-
kekannan siirryttyi lihes kokonai-
suudessaan Eino Virtasen perheen
omistukseen muutettiin yrityksen
nimeksi Konepaja E. Virtanen Oy.
Vanhempi liiketoiminta jatkoi toi-
minimi Koneliike E. Virtasena.

Nykyisin Virtasella on Jokioisis-
sa seitsemdn hehtaarin tontti, jos-
sa on 5000 neli6td limminti tuo-
tantotilaa ja 2000 nelitd kylmaa
varastotilaa.

Tuotteet ja

tuotannollinen toiminta

Nykyisin Konepaja E. Virtasen
padtuotteita ovat suuret levytyo-
koneet eli levyleikkurit, sirmays-
puristimet ja tilaustyond valmis-
tettavat erikoispuristimet. Suu-
rimman sarméyskoneen puristus-
voima on 600 tonnia. Silld taipuu
30-millinen teraslevyn.

Koneviestin opintokerho kannustl yrlttamaan
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Suurimman toimitetun erikois-
puristimen puristusvoima oli pe-
rdti 1800 tonnia. Levyleikkureis-

A Kolmen maanviljelijén yhteisen Claas-ajoleikkurin roottorin oletet-
tu vika oli akselin vaantyminen, koska vetoremmi ei pysynyt paalla.
Uusi roottori ajosilppuriin olisi varaosamyynnissa maksanut 11 500
euroa. Todellinen vika oli kuitenkin akselin katkeaminen. Korjauskus-
tannukset jaivat 20 prosenttiin siita, mita uusi roottori olisi tullut mak-
samaan. Kuvassa viallisen roottorin ymparilld vasemmalta lukien: vil-
jelija Simo Hortta, markkinointivastaava Mauno Kumpulainen, yrittéja
Eino Virtanen seka viljelija Kalle Aijala.

ta eniten valmistettu malli leikkaa
enintddn 12 millin levyd, mutta ja-
rein malli jo 25 mm paksua levya.

Levytyokoneita valmistuu vuosit-
tain 25-30 kpl. Lisdksi Virtasen
toimialaan kuuluu erikoistyovi-
lineiden valmistus, metalliteolli-
suuden alihankintaty6t ja huolto-
toiminta.

Konevalmistuksen kotimaisuus-
aste on lihes 90 prosenttia. Lihin-
ni hydrauliikassa ja tietojarjestel-
missd turvaudutaan ulkomaisiin
laitteisiin. Levytyokoneet mark-
kinoidaan péiasiassa kotimaahan,
mutta vientidkin on. Tdrkeimpid
vientimaita ovat Ruotsi, Viro ja
Puola.

Sarmdyspuristimien tyokalujen
osuus tuotannosta on kolmasosa.
Suurin osa tyokaluista tehddin
maatalouskoneteollisuudelle, esi-
merkiksi Reikilevylle, Nokkako-
neelle, Pellonpajalle, Arskalle, Ra-
metille ja Keslalle.

”Lama ei juurikaan kurittanut
konepajan toimintaa”, sanoo hal-
lituksen puheenjohtaja Eino Vir-
tanen.

”Suuri tilauskanta takasi téys-
tyollisyyden talvikuukausille asti
ja nyt onkin nikyvissi taas metal-
liteollisuudessa elpymisen merkit.
Sekd levytyokoneiden etté alihan-
kintatoiden tilausmiarit ovat jal-
leen kasvussa.”

Muutokset yritysjohdossa
Yritysjohdossa tapahtuneiden
jarjestelyjen jilkeen Eino Virtasen
pitkd ja vaiherikas ura metalli-
teollisuusyrittdjani jatkuu edel-
leen yritysten padomistajana, tuo-
tekehittdjiani ja hallituksen pu-
heenjohtajana.

Konepajan toimitusjohtajan
tehtdvit on siirretty perheen van-
himmalle pojalle Eskolle ja vas-
taavasti Fixtoolin toimitusjohta-
jan tehtivit toiselle pojalle, Ta-
piolle. Perheen nuorimmainen,
Anne-Mari, pydrittdd yrityksen
taloushallintoa.

Eino Virtanen laskee lujuuslas-
kelmat edelleen pédssidin koneen
vierelld ja pystyy arvioimaa me-
tallilevyn painon silmédvaraisesti
hdmmastyttavin tarkasti.

Jos hineltd kysyy eldkeaikeis-
ta, saa vastaukseksi: "Niin pitkdin
kuin muisti pelaa, tulen pysymain
sorvin ddressd.” l

Konepaja E. Virtanen Oy
ja Fixtool Oy

Kotipaikka Jokioinen
Tyollistaa 26 henkiloa
Yhteenlaskettu liikevaihto
lahes 3 milj. euroa
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Konepajayrittijind toimiva Eino Virtanen syntyi viljeliji- ja muurariper-
heeseen Forssan Koijirvelld vuonna 1932. Isinsd tavoin hénestikin piti
tulla ensisijaisesti muurari, mutta my®s viljelija. Eino oli kuitenkin pienes-
td pitden kiinnostunut koneista. Jo 13-vuotiaana hin korjasi polkupyorid
ja pienkoneita. Isinsd opissa hinesti kasvoi myds muurari.

Pian korjauskohteiksi tulivat myds moottoripyorit, autot ja maatalous-
koneet. Tyokaluja oli hankittava lisda. Sitd edellytti jo tydkohteiden moni-
puolistuminen ja korjaustoiden vaativuuden kasvu.

Osan tyokoneista ja -laitteista Virtanen valmisti itse. Teknisimmit tyo-
koneet hin kuitenkin osti, useimmat niistd kiytettyina. Alkuaikojen han-
kintoja olivat muun muassa levyleikkuri, polttoleikkauskone ja kaasuhit-
sauslaitteet. Ndin edellytykset oman yrityksen perustamiselle olivat vuon-
na 1961 olemassa.

Virtanen ryhtyi Koneviestin tilaajaksi, silld hintd kiinnosti koneet ja
tekniikka. Tuohon aikaan Koneviestilli oli tilaajille tarkoitettu opintoker-
ho, johon halukkaat saivat liittya. Kerho jarjesti tapaamisia ja tehdaskéyn-
tejd sekd kotimaassa ettd muualla Euroopassa.

Opintomatkoihin liittyi aina vierailu maatalousniyttelyssd sekd kaksi
tai kolme tutustumiskéyntiid maatalouskoneita valmistavissa yritykses-
sd. Kotimaisista kerhotapaamisista Virtanen ei niinkiin ollut innostunut,
mutta opintomatkat Eurooppaan kiinnostivat sitikin enemmin.

”Opintomatkat olivat minulle todella tirkeitd. Ahmin itselleni teknistd
tietoa koneista ja konetyypeisté seké niiden valmistuksesta ja valmistusta-
voista. Varsinkin tuotekehitys oli kiintoisaa”, Eino Virtanen kertoo. "Nailtd
matkoilta opin todella paljon. Opin havainnoimaan ja oivaltamaan, mitid
tekijoitd uuden koneen tai laitteen kehitystyossd on pystyttava ratkaise-
maan. Opin myds johdonmukaiseen ajatteluun ja vaihtoehtoiseen suun-
nitteluun.”

”Olen edelleenkin kiitollinen Koneviestille ja sen opintokerholle. Ilman
opintokerhon matkoja tuskin olisin pdéssyt koneiden kehitystyossi alkua
pidemmiille. Siihen eivit olisi oma tieto ja yrittdjirohkeus riittineet”, Vir-
tanen jatkaa.
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A Eino Virtanen on menestyva konepajayrittija ja tunnettu tuote-
kehittdja. Tama klapikone on uniikki kappale, jonka hén suunnitteli
ja valmisti omaan kaytt66nsa. Sirkkelin tera katkaisee puun ja ko-
neen alaosaan katketty halkomatera pilkkoo sen pieniksi klapeiksi.

”Opintokerhoa vastaavaan toimintaan Koneviestilli olisi vieldkin tilaus
olemassa. Se voisi rohkaista monia nuoria yrittjid vaikeaksi tunnettuun
tuotekehittelyyn” W
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