Vaderstadin menestys alkoi
¥ 8 Rune Starkin suunnittelemas-

\Iaderstad-\lerken 50 vuotta

aatllapajasta eturlvm

konevalmistajaksi

Maanmuokkaus eri muodoissaan on olennainen
osa Viderstadin historiaa, nykyisyyttéd ja myos
tulevaisuutta. Viimeisen kahdenkymmenen vuo-
den aikana muokkauskoneiden rinnalla on kehi-
tetty myos kylvokoneita. Menestys on ollut hyvi.
Yritys on kasvanut ripedsti laadukkaiden tuottei-
den menekin myo6td. Kasvu-uralla aiotaan myos
jatkaa: uusia markkina-alueita haetaan uusilla

menetelmilld ja tuotteilla.

W Heikki Harkdnen

Keskisessd Eteld-Ruotsissa pelto-
jen valitseva maalaji on vaikeas-
ti kevditmuokkautuva savi. Aina
1960-luvun alkupuolelle saakka
seudulla kiytettiin yleisesti puusta
valmistettuja piikkilatadkeitd kyl-
vomuokkauksessa.

Viderstadilainen maanviljeliji
Rune Stark tuskastui puuvalmis-
teisten dkeiden huonoon kestivyy-
teen. Ajatus vankemmasta dkeestd
alkoi itdd, ja ensimmiiset terdsra-
kenteiset piikkilatikeet syntyivit
Starkin maatilalla, vanhaan navet-
taan sijoitetussa pajassa 1960-lu-
vun alussa.

Kahteen U-palkkiin perustuva,
3-metrien piikkilatades osoittautui
niin hyviksi, ettd naapuritkin ha-
lusivat sellaisen. Maineen leviami-
sen myoti ostajia alkoi 1oytyd myos
kauempaa. Kasvavaa desvalmistus-
ta varten perustettiin vuonna 1962
yritys nimeltd Runes Mek. Verk-
stad. Yrityksen nimi vaihtui Vider-
stad-Verken Ab:ksi vuonna 1972.

87 vuoden ikidisend vuonna
2008 menehtynyt Rune ehti nih-
dé perustamansa yrityksen kasvun
nykyisiin mittoihin. Toiminta jat-
kuu edelleen perheyrityspohjalla.
Vetovuoro on Runen lapsilla: tytir

Christina on toimitusjohtaja, po-
jista Bo vastaa myynnisti ja mark-
kinoinnista, Christer kehityksesti
ja Andreas tuotannosta.

Nykyisellddn yrityksen noin
1 100 henkilostd 750 tyoskentelee
Viderstadin tehtaalla. Vientid on
noin 30 maahan ja ulkomailla toi-
mivia vientiyhtigitd on 12. Viime-
vuoden liikevaihto oli yli 180 mil-
joonan euroa ja omavaraisuusaste
yli 55 prosenttia. Kuluvan kauden
liikevaihdon arvioidaan nousevan
yli 200 miljoonaan.

Koneita muokkauksesta kylvoon
S-piikkidkeiden valmistus aloi-
tettiin piikkilataikeiden rinnalla
vuonna 1967. Kasvanut tuotanto
ei endd mahtunut vanhaan navet-
taan. Edessd oli muutto suurem-
piin, vuokrattuihin tiloihin, jotka
kahdesta laajennuksesta huolimat-
ta kédvivit nopeasti pieniksi. Vuon-
na 1972 ostettiin omaa maata sen
verran laajalti, ettd tilaa tuotannon
laajennukselle riittad vield tulevai-
suudessakin.

1970-luvulla tuotanto-ohjelma
laajeni jyrills, joissa otettiin en-
simmadisen kerran kiytto6n nelio-
putken ympirille rakentuva ku-
mipatukkajousitus. Ratkaisu on

my6hemmin kelvannut myos kil-
paileville konevalmistajille.
Nykyisille savimaan dkeille esi-
kuvana toiminut NZ-desmallis-
to esiteltiin vuonna 1982. Tdhin
mennessd NZ-ékeitd on valmistet-
tu yli 18 000 kappaletta.
1990-luvulla keskityttiin kyl-
voon. NZ-dkeeseen perustuva kyl-
vodes el saavuttanut suurempaa
suosiota. Vuonna 1992 esitelty Ra-
bid-kylvokone puolestaan osoit-
tautui menestykseksi, joka jatkuu
edelleen. Rabidien valmistusmaara
on jo yli 20 000 kappaletta.
Kyntdd korvaava, kevennetty
muokkaus oli kehityksen kohtee-
na 2000-luvulla. Vuonna 1999 esi-
telty Carrier-lautasmuokkain sai
seurakseen TopDown-, Spirit- ja
Cultus-muokkaimet. Carrierien
tdhdnastinen valmistusmiirid on
reilut 10 000 kappaletta.
Viderstad vahvisti kylvoko-
neosaamistaan ostamalla vuon-
na 2006 kanadalaisesta Seed Hawk
-yhtiostd 49 prosentin osuuden.
Viderstadin tuotannon laajuut-
ta kuvaa hyvin yrityksen vuosittain
kayttama 4 000 tonnin terdsmaara.
Nelio-, suorakaide- ja pydréput-
ket hankitaan Ruotsista, Saksasta
ja Suomesta, terdslevyt ovat ruot-
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A Uudessa Spirit-kylvélannoittimessa lannoite mullataan etumuok-
kaimen lautasten yhteyteen sijoitetuilla lannoitevantailla siemenrivien
valiin. Teimme uutuudella kevatkylv6ja. Asiaan palataan tarkemmin

kokeilujutun muodossa.

At Strip till -etumuokkain méyhentaa maata vain kylvorivin kohdalta.
Suurin mahdollinen muokkaussyvyys on 25 cm.

salaisia. Taotut ja karkaistut kom-
ponentit tulevat Viderstadin viime
vuonna ostamalta Svensk Presshir-
ding Ab:ltd Overumista.

Satsausta tuotekehitykseen

ja valmistukseen

Viderstadin tavoitteena on jatkaa
kasvuaan, mihin pyritddn sekd uu-
sien koneiden ja tydmenetelmien
kehittimiselld ettd edelliseen liit-

[~

tyvilld, uusien markkina-alueiden
valtaamisella.

Markkina-alueista Eurooppa ja
Veniji ovat hallinnassa, Afrikassa
ja Lahi-Id4ssd ollaan alkua pidem-
milld. Seuraavana markkinoinnin
tihtdimessd on Yhdysvallat.

Konepuolella tuorein tulokas
on maissin, soijan, auringonku-
kan ja puuvillan kylvéon tarkoi-
tettu Tempo-tarkkuuskylvokone.

Kilpailijoista poiketen syottolaitei-
den toiminta perustuu alipaineen
sijaan ylipaineeseen ja lisdksi sie-
men puhalletaan maahan 50 km/
h:n nopeudella. Kiekkovannasra-
kenteeseen sisiltyvi tiivistyspyori
varmistaa tavoitellun kylvosyvyy-
den saavuttamisen. Tempossa kiy-
tettyjen uusien ratkaisujen ansios-
ta kylvonopeus voidaan nostaa to-
tutusta 8:sta 16 kilometriin tunnis-
sa kylvotarkkuudesta (siemenvili,
kylvosyvyys) tinkimatta.

Strip till -muokkaus eli muok-
kaus ainoastaan kylvorivin koh-
dalla on yksi Viderstadin tutki-
mista uusista menetelmista. Strip
till -koneessa Viderstadin kylvo-
koneista tuttu lautasmuokkaus-
osasto on korvattu kapeilla, enim-
milldén 25 sentin muokkaussyvyy-
teen yltavilld piikeilld. Ensikoke-
musten mukaan ainakin syysrapsi
perusteella hy6tyvin jankkuroin-
tia muistuttavasta muokkauksesta.

Tehtaalla viime vuodet ovat ol-
leet voimakasta rakentamisen ai-
kaa. Tuoreimmat rakennusinves-
toinnit ovat valmistumisvaiheessa
oleva, em. Tempo-tarkkuuskylvo-
koneiden valmistushalli ja loppu-
vuodesta kidyttoon otettava uusi
varaosakeskus.

Monipuolista testausta
Vidertsad testaa tuotteensa perus-
teellisesti. Kdytinnon kenttikokei-
ta ajetaan 19 maassa, niin saadaan
tietoa koneen ominaisuuksista
vaihtelevissa oloissa.
Laboratoriotestauksella selvi-
tetddn komponenttien kestivyyt-
td nopeutetulla aikataululla. Tes-
tipenkkiin kiinnitettyd osaa tai-
vutellaan ja tdristetdsn hydrauli-
sylinterin voimin, kunnes heik-
koudet selvidvit. Tuloksia saadaan
huomattavasti nopeammin kuin
normaalista tytajosta koostuvis-
sa kenttitesteissd. Lisdksi tulosten
tietokoneanalysoinnilla voidaan
laatia osien elinaikaennusteita. ll

Vaderstadin tuorein
kone on useita uusia
ratkaisuja sisaltava
Tempo-tarkkuus-
kylvokone.

UUSI
-SARJA

NELOSEN KETTERYYS
- KUUTOSEN VOIMA

KAIKKIEN AIKOJEN VAHVIN
4-SYLINTERINEN N163
* 171 hv/700 Nm

UUSI KEULAN RAKENNE JA
MUOTOILU
¢ Entista ketterampi

UUSIUTUNUT KASINOJA

UUSILLA OMINAISUUKSILLA

o Varillinen nayttd

¢ Entistéd monipuolisempi
traktorin asetusten hallinta

UUDET TALOUDELLISET

SCR-MOOTTORIT

* Polttoaine poltetaan puhtaalla
ilmalla, ei pakokaasujen
takaisinkierratysta

¢ Pienempi polttoaineen kulutus

¢ Puhtaampi moottori
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